Karbantartas
A szerszam nem igényel kenést és az alkatrészeket sem kell olajozni.
Alkalmanként szaraz grafit hasznalata a mozg6 alkatrészeken

@ Csbszerel6 szerszamok 1896 o6ta
hosszu élettartamot és kdnny( hasznalatot biztosit.

AZ ALTALANOS MUNKAVEDELMI ES BIZTONSAGTECHNIKAI .
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3. abra “C” ELEM
CSOATMERO ELEM OSSZEKOTO ELEM
NA (mm) TiPUSA FURATOK
6” (160) A&C belsé furatok , ’ p
8" (200) A&C kilsG furatok PLAS HASZNALATI UTMUTATO
10” (250) A/ B&C belsé furatok
12” (315) A,B&C kilsé furatok A oY= =T - S
147 (355) D&2xC 1 belsd, 1 kiilsd VAGO/ELLETORO PVC ES PE CSOVEKHEZ
15” (380) D&2xC kilsé furatok
16” (400) D&2xC kiils6 furatok
18” (450) D,B&2xC 1 belsd, 2 kiilsé
20" (500) D&3xC 2 belsd, 1 kiilsé KAPACITAS
2 2288; DLsxL xileo uratok Az alap cs6vago (2. abra) 28"ig (800 mm-ig) bévithets.
27" (700) D&4xC 2 belsd, 2 killsé Maximalis falvastagsag 2” (50 mm).
28" (800) D&4xC kiilsé furatok
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10.

FONTOS

A cs6vago vidialapkas leszurokéssel van ellatva (PVC csévekhez). A
cs6vagot csak a nyillal jelzett iranynak megfeleléen szabad forgatni,
ellenkezb esetben a vidialapka letorhet!

HASZNALATI UTMUTATO

Tisztitsa le a vagando csé fellletét!

Tamassza ala, és biztonsagosan rogzitse a csdvet. Csbvek
rogzitéséhez 1/8”-t6l 67-ig (10 mm-t6l 178 mm-ig) az RA50EXPORT
hordozhato lancos csésatut, 2”-tél 20”-ig (50 mm-t6l 500 mm-ig) a REED
FPV20 munkatertleti cs6satut ajanljuk.

Az el6tolas allité anyak forgatasaval hiizza be a vago és az élletord

késeket a szerszamba.
Allitsa 6ssze a szerszamot a csdéatmérének megfeleléen. A 3. dbra
tartalmazza a leggyakoribb atméréknek megfelel6 dsszeallitast.

Helyezze fel a cs6vagot a csére, majd az allitbanyakat annyira huzza
meg, hogy a szerszam ol illeszkedjen, ugyanakkor kénnyedén forgathato
legyen. Ugyeljen arra, hogy a bedllitas kézben a leszurd és élletérd
kések ne érintkezzenek a csével.

A leszurdkéssel vegyen egy érint6 fogast, majd forgassa a szerszamot
és ellendrizze, hogy a kés a megfeleld vagasi nyomvonalban halad-e.
Amennyiben lazan régzitettiik a szerszamot, illetve nem megfeleléen
tisztitottuk le a csovet el6fordulhat, hogy vagokés kitér a megkezdett
vagasi nyomvonalbal.

Helyezze fel a hajtdkart valamelyik forgaté csapra, majd forgassa at a
szerszamot a nyillal jelzett irdnyba. Az aluminium hajtékar elétolas
allité anyara torténé felhelyezésével és forgatasaval allithatja az
el6tolast is.

Allitson maximum " fordulatnyi el6tolast a szerszam minden egyes
atforditasakor.

PVC csOvek vagasa esetén amennyiben a falvastagsag felét mar
atvagta, megkezdheti az élletord kés egyidejl hasznalatat.

Elletdrd kés el6tolasa maximum ¥ fordulat minden egyes atforditaskor.
A medfeleld méretl élletdrés kialakitasat kdvetéen huzza vissza

az élletdrd kést és fejezze be a vagast.

1. abra

hajtékar

LESZUROKESEK CSEREJE

A leszurdkéseket ugy cserélheti, hogy az elbtolas allité anyat
addig forgatja, amig a leszurdkés teljes hosszaban kijon a
szerszambdl. A leszurdkés biztositd csavarjanak eltavolitasa
utan a kés kdnnyedén cserélhets. Uj kések behelyezésénél
ugyeljen a vagasi iranyral!

PE CSOVEK VAGASA

Ugyanazon szerszam, a leszurokések cseréjével PE csdvek
vagasara is alkalmas. PE cstvek vagasahoz a PLASPEB
leszurokéseket hasznalja!



